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MANUAL DE INSTRUGAO E MANUTENGAO

UNIDADES COMPRESSORAS DE PARAFUSO ROTATIVAS SILENCIOSAS

CPMS5 -7

A\

ESTA MAQUINA DEVE SER LIGADA A DUAS FONTES DE ALIMENTAGAO
DIFERENTES:
FONTE TRIFASICA PARA O COMPRESSOR
FONTE MONOFASICA PARA O SECADOR

LEIA CUIDADOSAMENTE ESTE MANUAL ANTES DE EXECUTAR QUAISQUER OPERAGOES NA
UNIDADE COMPRESSORA

A

ADVERTENCIA: ESTA MAQUINA ESTA PROTEGIDA POR UM TERMOSTATO DE OLEO DE
SEGURANGA POSITIVO: NAO PODE SER DADA A PARTIDA SE A TEMPERATURA ESTIVER
ABAIXO DE -5/-10 °C. SE PRECISAR SER DADA PARTIDA NESSAS TEMPERATURAS BAIXAS,
FAVOR LER O CAPITULO “20 PARTIDA”.

ESTA MAQUINA ESTA EQUIPADA PARA OPERAGAO CONTINUA E INTERMITENTE, CONTUDO
PARA EVITAR PROBLEMAS DE CONDENSAGAO NO OLEO, A MAQUINA DEVE SER ENCHIDA
COM PELO MENOS 10% DA SUA CAPACIDADE TOTAL, VERIFIQUE SINAIS DE CONDENSACAO
NO OLEO, OBSERVANDO AS INSTRUGCOES DADAS NO CAPITULO 15.2 DE COND.
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CENTROS DE ASSISTENCIA

Na eventualidade de falha ou de mau funcionamento da maquina, desligue-a e ndo a force a funcionar.

Se forem necessarios reparos, consulte somente um centro de assisténcia técnica aprovado pelo fabricante e insista na
utilizacdo de pegas sobressalentes originais.

A ndo observancia do exposto acima pode comprometer a seguranga da maquina.

INTRODUGAO

Conserve bem este manual para consultas futuras; o manual de uso e manutencido faz parte integrante da
maquina. Leia minuciosamente este manual antes de executar quaisquer operagées na unidade compressora.

A instalagdo da unidade compressora e todas as operagées envolvidas devem ser executadas em conformidade
com os regulamentos em vigor, no que diz respeito a instalagoes elétricas e seguranca de pessoal.

CARACTERISTICAS E PRECAUCOES DE SEGURANCA

2>

| MAQUINA COM PARTIDA AUTOMATICA

>

ANTES DE REMOVER AS TAMPAS PROTETORAS PARA EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO NA MAQUINA,
DESLIGUE A ALIMENTAGCAO DE FORGA E DESCARREGUE A PRESSAO RESIDUAL DENTRO DA UNIDADE.

TODO TRABALHO NA INSTALAGAO ELETRICA, MESMO SENDO SIMPLES, DEVE SER EXECUTADO POR
PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO.

- Para impedir a corrosao interna, que poderia comprometer a seguranga do tanque de ar comprimido, a
condensacao produzida deve ser descarregada pelo menos uma vez por semana.

- A espessura do tanque deve ser controlada segundo a legislagio em vigor no pais, onde o tanque estiver
instalado.

- O tanque nao pode ser usado, devendo ser substituido se a espessura cair abaixo do nivel dado no
documento de instrugao para o tanque.

- O tanque pode ser usado dentro do limite de temperatura dado na declaragao de conformidade.

A Chicago Pneumatic ndo aceita responsabilidade por danos causados como resultados de negligéncia ou falta de
observagao das instrugbes acima.

ESTA MAQUINA NAO E ADEQUADA PARA INSTALAGAO AO TEMPO.

1.0 CARACTERISTICAS GERAIS

As unidades compressoras utilizam compressores de ar rotativos de parafuso de um estagio com inje¢ao de 6leo.
O sistema é autosustentavel e nao precisa de parafusos ou outros dispositivos para fixagdo no piso.

A unidade esta completamente montada na fabrica; as conexdes necessarias para ajuste sdo:

e conexdo a fonte de alimentacéo (vide capitulo de instalagéo)

e conexdao a rede de ar comprimido (vide capitulo de instalagao)

2.0 USO PREVISTO

O compressor foi construido para fomecer ar comprimido para uso industrial.

A instalagZo ndo pode ser usada em dependéncias onde houver um risco de incéndio ou explosdo, ou onde o servigo for executado
liberando substancias no ambiente que sejam perigosas em relagéo a seguranga (como por exemplo, solventes, vapores inflamaveis, alcool,
etc.).

Em especial, este aparelho ndo pode ser usado para produzir ar a ser respirado por seres humanos, ou utiizado em contato direto com
alimentos. Esses usos sdo pemitidos se o ar comprimido produzido for filrado mediante um sistema de filtragem apropriado (consultar o
fabricante para esses usos especiais).

Este aparelho pode ser usado somente para a finalidade que foi especialmente projetado.

Todos os outros usos devem ser considerados incorretos e, portanto inaceitaveis.

O Fabricante ndo pode ser responsabilizado por quaisquer danos resultantes do uso impréprio, incorreto ou inaceitavel.




3.0 OPERACAO

3.1 OPERAGAO DO COMPRESSOR

O motor elétrico e a unidade compressora estao acoplados mediante uma transmissao de correia.

A unidade compressora obtém o ar do exterior através de uma valvula de aspiragédo. O ar de entrada é filtrado pelo
cartucho de filtro, instalado a montante da valvula de entrada. Dentro da unidade compressora, o ar e o 6leo lubrificantes
sdo comprimidos e enviados para o tanque separador de 6leo, onde o 6leo é separado do ar comprimido; o ar depois &
filtrado novamente pelo separador de dleo para reduzir a um minimo a quantidade de particulas de 6leo suspensas. A
maquina esta equipada com um sistema de resfriamento de ar adequado.

A maquina esta protegida por um termostato de seguranca especial: se a temperatura do 6leo atingir 105 + 110 °C a
maquina é desligada automaticamente.

3.2 OPERAGAO DO SECADOR

No momento da utilizagdo, o ar flui do tanque para o secador sendo depois secado e enviado para a rede de
distribuigao.

A operagéo do secador é descrita a seguir.

O refrigerante gasoso que sai do evaporador (4) é aspirado pelo compressor de refrigeragao (1) sendo bombeado no
condensador (2). Este permite a sua condensagdo, eventualmente com a ajuda do ventilador (3); o refrigerante
condensado passa através do filtro de eliminagdo de agua (8) e se expande através do tubo capilar (7) voltando ao
evaporador onde produz o efeito refrigerante.

Devido a troca de calor com o ar comprimido, que passa através do evaporador contra a corrente, o refrigerante se
evapora e retorna ao compressor para um novo ciclo.

O circuito esta equipado com um sistema de bypass para o refrigerante; o mesmo intervém para regular a capacidade
de refrigeragao disponivel para a carga real de resfriamento.

Isto é obtido injetando gas quente embaixo do controle da valvula (9): esta valvula mantém a pressédo constante do
refrigerante no evaporador e, portanto também o ponto de orvalho nunca desce abaixo de 0 °C para evitar que o
condensado congele dentro do evaporador.

O secador funciona de maneira completamente automatica; esta calibrado na fabrica para um ponto de orvalho de
aproximadamente 3 °C e, portanto ndo requeridas posteriores calibragdes.
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4.0 NORMAS GERAIS DE SEGURANCA

O aparelho deve ser usado somente por pessoal especialmente capacitado e autorizado.

Qualquer violagao feita nos ajustes ou alteragdes feitas na maquina néo aprovadas previamente pelo Fabricante isentam
0 mesmo de responsabilidade por quaisquer danos resultantes das agbes acima.

O SISTEMA ELETRICO DEVE SER PROTEGIDO COM FUSIVEIS OU DISJUNTORES.

A

TODO TRABALHO NA INSTALAGAO ELETRICA, MESMO SENDO SIMPLES, DEVE SER EXECUTADO POR
PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO.




5.0 DESCRICAO DOS SINAIS DE PERIGO

1) EJEGAO DE FLUIDO 6) PRESSAO

2) VOLTAGEM PERIGOSA 7) PECAS QUENTES
3) AR NAO ADEQUADO PARA RESPIRAR 8) PECAS MOVEIS

() 4) RUIDO 9) VENTILADOR GIRANDO

10) PURGAR TODA SEMANA

> & B> P

5) MAQUINA COM PARTIDA AUTOMATICA

5.1 DESCRIGAO DE SINAIS OBRIGATORIOS

)

11) LEIA AS INSTRUCOES DE USO E MANUTENCAO

6.0 ZONAS DE PERIGO

6.1 ZONAS DE PERIGO PARA UNIDADES COMPRESSORAS




6.2 ZONAS DE PERIGO PARA A UNIDADE SECADORA E O TANQUE

7.0 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

7.1 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PARA O COMPRESSOR DE PARAFUSO (Fig. 4)

Parafusos de seguranga
A protecgédo frontal pode ser aberta com uma chave especial

)
)
) Dispositivo de protegéao fixo — ventilador de resfriamento / polia
) Valvula de segurancga

)

)

Parada de emergéncia

1
2
3
4
5
6) Tampa de enchimento de 6leo (com respirador de seguranga)




Valvula protetora do pressostato
Relé para o compressor (automatico)
Protetor de sobrecarga para o compressor

Vélvula de seguranca
Vélvula protetora da chave

7.2 DISPOSITIVOS DE SEGURANCA PARA TANQUE

~ e~~~ o~

1
2
3
4
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8.0 POSICAO DAS PLACAS
8.1 POSIGAO DAS PLACAS DE PERIGO PARA A UNIDADE COMPRESSORA

As placas instaladas na unidade compressora fazem parte da maquina; elas foram aplicadas por motivo de seguranga
ndo podendo ser removidas ou danificadas por nenhum motivo.

1) Placas de perigo Codigo 2202260790

2) Placa “Maquina com partida automatica” Cédigo D51089
3) Etiqueta elétrica Codigo 2202261296

4) Etiqueta elétrica Codigo 2202261071
5) Etiqueta elétrica

8.2 POSIC}AO DAS PLACAS DE PERIGO PARA UNIDADE SECADORA E TANQUE

As placas equipadas com unidade compressora fazem parte da maquina; foram aplicadas por motivo de seguranca néo
podendo ser removidas ou danificadas por nenhum motivo.

1) Placa de dados de fixagdo dos conectores D50322

3) Etiqueta elétrica Codigo 2202261304
2) Placas de perigo D10806

4) Etiqueta elétrica Codigo 2202261001
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8.3 POSICAO DA PLACA DE DADOS DA UNIDADE COMPRESSORA

FIG. 8
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8.4 POSIGAO DA PLACA DE PERIGO PARA O RESERVATORIO DE AR

‘SPURGARE OGN SETTIHANA
PURGE EVERY WEEK

R CHAQUE SENANE
3 ABLASSEN JEDEWOCHE

FURGAR CADR SEMANA
ESSICCATORE - DRVER CONFRESSORE ~ CONPRESSOR
- [ 380415 / 3 /7 58
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[ 449-468 / 3 / 68 .

058322

9.0 SALA DO COMPRESSOR

9.1 PISO
O piso deve ser uniforme e do tipo industrial; o peso total da maquina esta indicado no Cap. 13.0.
Levar em conta o peso total da maquina ao posicionar a mesma.

9.2 VENTILAGAO

Quando a maquina estiver operando, a temperatura ambiente n&o deve ser superior a 40 °C ou inferior a 5 °C.

O volume da sala deve estar em torno de 30 m®.

A sala deve estar provida de 2 aberturas para ventilagdo com uma superficie de aproximadamente 0,5 m? cada.

A primeira abertura deve estar numa posigéo elevada para evacuar o ar quente, a segunda abertura deve estar baixa
para permitir a entrada do ar externo para a ventilagéo.

Se o ambiente tiver poeira, € recomendavel instalar um painel de filtragem nesta abertura.

9.3 EXEMPLOS DE VENTILAGAO DA SALA DO COMPRESSOR

FIG. 10
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10.0 TRANSPORTE E MANIPULACAO

A maquina deve ser transportada como indicam as figuras a seguir.

FIG. 11

11.0 DESEMBALAGEM

Apds remover a embalagem, certificar-se da maquina nao ter avarias e que nao haja pecas danificadas visiveis.
Se vocé tiver duvida, ndo utilize a maquina, procure um servigo de assisténcia técnica do fabricante ou do seu
distribuidor. O material da embalagem (sacos plasticos, espuma de poliestireno, pregos, parafusos, madeiras, fitas de

metal, etc.) ndo deve ser deixado ao alcance das criangas ou abandonado no ambiente, pois 0 mesmo € uma fonte
potencial de perigo e contaminagao.

Jogue fora estes de materiais nos centros de coleta aprovados.
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12.0 INSTALAGAO
12.1 POSICIONAMENTO

Depois de desembalar o equipamento e preparar a sala do compressor, colocar a maquina em posigao verificando os
seguintes itens:

o Certificar-se de haver espaco suficiente em torno da maquina para permitir a manutencgao (vide Fig. 12).
e Verificar que o compressor esteja apoiado num piso perfeitamente liso.

FIG. 12

I MINIMO 2m

PROTEGER O CABO DE
FORCA COM UMA CALHA
APROPRIADA

td
P
<
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ESPAGCO MINIMO PARA
MANUTENGAO 1,5m

PROTEGER O CABO DE
FORGA COM UMA CALHA
APROPRIADA

CONDUTOR MONOFASICO
DE ALIMENTAGAO DO
SECADOR

CONDUTOR TRIFASICO DE
ALIMENTAGAO DO
COMPRESSOR

CERTIFICAR-SE DO OPERADOR PODER VER TODA A MAQUINA DESDE O PAINEL DE CONTROLE E
VERIFICAR A PRESENCA DE QUALQUER PESSOA NAO AUTORIZADA NA PROXIMIDADE DA MAQUINA.

12.2 LIGAGOES ELETRICAS

e Verificar que a tenséo de alimentagdo seja a mesma que o valor indicado na placa de caracteristicas da maquina.
CUIDADO: o compressor Ref. 3 e o secador Ref. 4 possuem duas alimentagbées separadas, trifasica e
monofasica respectivamente.

o Verificar as condi¢gdes dos condutores de linha e certificar-se de existir um fio terra eficiente.

o Certificar-se de haver um dispositivo interruptor automatico antes da maquina para sobrecorrente com um dispositivo
diferencial (vide Ref. 1 para o compressor, Ref. 2 para o secador) diagrama de conexdes.

e Conectar os cabos de forga da maquina com extremo cuidado de acordo com as normas em vigor.
Estes cabos devem ser como indicado no diagrama de ligagdes da maquina.

SOMENTE PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO PODE TER ACESSO AO PAINEL ELETRICO.
DESLIGAR A FORGA ANTES DE ABRIR O PAINEL ELETRICO.

A OBSERVANCIA DOS REGULAMENTOS EM VIGOR PARA !NSTALAQ()ES ELETRICAS E FUNDAMENTAL PARA
A SEGURANCA DO OPERADOR E PARA PROTECAO DA MAQUINA.

12




OS CABOS, PLUGUES E TODOS OS OUTROS TIPOS DE MATERIAL ELETRICO A SER USADO PARA AS
LIGAGOES DEVE SER ADEQUADO PARA USO E OBSERVAR OS REQUISITOS INDICADOS NOS
REGULAMENTOS EM VIGOR.

12.3 CONEXAO A REDE DE AR COMPRIMIDO

Instalar uma valvula de intersecgao manual Ref. 1 entre a maquina e a rede de ar comprimido de maneira que o
compressor possa ser isolado durante as operagdes de manutengao (vide figura 13).

OS TUBOS, ACESSORIOS E CONEXOES USADOS PARA CONEXAO DO COMPRESSOR ELETRICO A REDE DE
AR COMPRIMIDO DEVEM SER ADEQUADOS PARA USO DE ACORDO COM AS PRESCRIGCOES DOS
REGULAMENTOS EM VIGOR NO PAIS DE UTILIZAGAO.

TODOS OS DANOS RESULTANTES DA NAO OBSERVANCIA DESTAS INDICAGOES NAO PODEM SER
ATRIBUIDOS AO FABRICANTE E CAUSARAO A INVALIDEZ DAS CONDIGCOES DE GARANTIA.

SEMPRE USAR UM
TUBO FLEXIVEL

A drenagem manual Ref. 2 Fig. 13, o condensado automatico Ref. 3 Fig. 13 s&o levados para fora da maquina com um
tubo flexivel que pode ser inspecionado. A drenagem deve observar os regulamentos locais em vigor

A

TODOS OS DANOS DEVIDO A NAO OBSERVANCIA DESTAS INDICAGOES NAO PODEM SER ATRIBUIDOS AO
FABRICANTE E PODEM CAUSAR A INVALIDEZ DAS CONDIGOES DE GARANTIA.

12.4 COLOCAGAO EM SERVIGO
Vide parte B deste manual, Capitulo 19.0.
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13.0 DIMENSOES E DADOS TECNICOS

Di ~ Conexao de . . Conexao de
imensdes (mm) Dimensdes (mm)
HP,5-7 ar HP,5-7 ar
KW 4-5,5 C L | A 1 KW 4-5,5 c L A 1
1420 | 550 | 1255 2 1420 [ 550 | 1255 2
Presséo de ajuste bar(e) 10 10
Capacidade padréo de ar I/min. 480 600
Peso liquido Kg (sem secador) 159 164
Peso liquido Kg (com secador) 193 198

Termostato de ajuste °C

105 + 110 (ajuste permanente)

Carga de 6leo LT.

~25

~25

14




bar
R 134a Poténcia B poténcia Poténcia MAX.
SECADOR TIPO Pe;g Kg. Nominal W ) Nominal Nominal W
' w
50Hz | 60Hz 50 Hz 60 Hz 50Hz | 60Hz | 50Hz | 60Hz
D1 30 0400 | 0400 200w 241w 38w 38w 238w | 279w | bar16

Condi¢des de referéncia:
Temperatura ambiente 25 °C
Temperatura de ar de entrada 35 °C

Pressao 7 bar

Ponto de orvalho na presséo 3 °C

14.0 ILUSTRACAO DA MAQUINA

Condig¢des limites:

Temperatura maxima ambiente 40°C
Temperatura minima ambiente 5°C

Temperatura maxima de entrada de ar 55°C
Pressao maxima de trabalho 16 bar

14.1 LAY-OUT GERAL PARA O SECADOR E O TANQUE

Condensador
Evaporador
Pressostato

Painel de controle
Chave

QOWOoOONOOOGOPLWN-—-

—

Compressor de refrigerante
Ventilador do motor

Separador de condensado

Valvula de bypass de gas quente

Termdmetro de ponto de orvalho

11 Tubo capilar de expanséao

12 Filtro de refrigerante
* 13 Valvula de seguranga (tanque de ar comprimido)
14 Valvula solendide de drenagem de condensado
15 Drenagem manual de condensado
16 Tanque de ar comprimido
17 Separador de impurezas

* E PROIBIDO ALTERAR OS AJUSTES DOS VALORES
DA VALVULA DE SEGURANGA

FIG. 14
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14.2 LAY-OUT GERAL PARA O COMPRESSOR DE PARAFUSO

2,2 OONOOAPRWON -

- O

Filtro de aspiracao de ar

Valvula termostatica

Filtro de dleo

Resfriador ar-6leo

Valvula solendide de drenagem
Sistema de estiramento de correia
Valvula de pressao minima
Separador ar-6leo com filtro de separagao de 6leo
Tampa de enchimento de 6leo
Painel de controle

Indicador de 6leo

12
13
14
* 15
16
17
18

Descarga de 6leo
Tanque de 6leo
Mandmetro de descarga
Valvula de seguranga
Motor elétrico
Compressor de parafuso
Unidade de aspiracédo

* E PROIBIDO ALTERAR OS VALORES DE
AJUSTE DA VALVULA DE SEGURANGA

16

FIG. 15
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14.3 PAINEL DE COMANDO E CONTROLE

/AN

ANTES DE EXECUTAR O TESTE DE OPERAGAO, LEIA CUIDADOSAMENTE E CONHEGA BEM AS FUNGOES DE
COMANDO.

2\\\ [L]
N |
4 ~| PAINEL DE CONTROLE
o O9L] DO SECADOR 8
|\ 5
L A_____| | PAINEL DE CONTROLE
DO COMPRESOR FIG. 16

1) Manémetro de descarga

2) Chave seccionadora —também usada como parada de emergéncia e para rearmar a protecao técnica da
maquina.

3) Contador de hora de operagéo: indica as horas de operagéo

4) Luz sinalizadora de sobre-aquecimento de dleo

5) Bot&o de rearme do termostato de seguranga de temperatura alta

6) Botdo “STOP” — “START” do secador

7) Indicador de ponto de orvalho

8) Botao de rearme para o termostato de seguranga de temperatura alta

/AN

IMPORTANTE: QUANDO A CHAVE Ref. 2 ESTIVER NA POSIGAO "OFF" OS TERMINAIS AINDA ESTAO
ENERGIZADOS.

CUIDADO: Para dar partida no compressor depois de uma parada de emergéncia devido ao disparo da protegao de
sobreaquecimento de 6leo (alarme luminoso Ref. 4 Fig. 16), proceder da seguinte maneira:

— Eliminar o motivo da parada de emergéncia devida ao sobreaquecimento (falta de dleo, radiador sujo, etc.).
— Esperar alguns minutos para a temperatura cair abaixo do limite do termostato (aproximadamente 85 °C).
— Desparafusar a tampa (Ref. 5) de maneira que o botdo RESET fique descoberto.

/N

CUIDADO: Se for apertado o botdao RESET, a maquina inicia imediatamente, antes de apertar o botao
RESET verifique que todas as protegoes de seguranga estejam implementadas.

— Apertar o botdo RESET.
Se o problema continuar, consultar a procura de falhas e solugbes para a primeira intervencgao,
Capitulo 18.0.

CUIDADO: ESPERAR PELO MENOS 30 SEGUNDOS ANTES DE DAR PARTIDA NA MAQUINA
DEPOIS DE UM DESLIGAMENTO.

17



15.0 MANUTENCAO ORDINARIA A SER EXECUTADA PELO USUARIO

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E DESLIGA-LA DA
REDE ELETRICA E DA REDE DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO.

As tarefas de manutencao descritas neste capitulo podem ser realizadas pelo usuario.
As tarefas de manutengdo mais complexas que requerem pessoal profissionalmente qualificado estdo listadas no
capitulo MANUTENCAO DE ROTINA GERAL. (Vide Capitulo 21.0)

15.1 PROGRAMA DE MANUTENGAO

B OPERAGOES QUE PODEM SER EXECUTADAS PELO USUARIO

EE OPERACOES QUE REQUEREM PESSOAL QUALIFICADO; ESTAS OPERAGOES ESTAO ILUSTRADAS NA
PARTE "B" DESTE MANUAL.

Estes intervalos de manutencao sdo recomendados para ambientes de trabalho que ndo tenham poeira e que sejam
ventilados. Para ambientes particularmente poeirentos aplicar a sequiéncia dos controles.

Utilizando lubrificante

A cada 50 horas de B Drenar o condensado do tanque de 6leo
funcionamento B Verificar o nivel de 6leo
A cada 500 horas B Limpar o filtro do painel
HE Verificar a tensdo da correia
A cada 2000 horas HE Trocar o 6leo *

HE Trocar o filtro de éleo
B Trocar o filtro de ar
EE Trocar o filtro separador de 6leo

A cada 4000 horas HE Trocar o 6leo
HE Trocar o filtro de éleo

Utilizando fluido refrigerante CP-46 ou ROTAIR PLUS

A cada 50 horas de B Drenar o condensado do tanque de 6leo
funcionamento B Verificar o nivel de 6leo
A cada 500 horas B Limpar o filtro do painel
HE Verificar a tens&o da correia
A cada 2000 horas HE Trocar o dleo *

EE Trocar o filtro de éleo
B Trocar o filtro de ar
HE Trocar o filtro separador de dleo

A cada 4000 horas HE Trocar o filtro separador de 6leo
HE Trocar o filtro de éleo
A cada 8000 horas EE Trocar o 6leo **

Lubrificantes Homologados pela Chicago Pneumatic

2000 hs ROTAIR *
4000 hs ROTAIR PLUS
8000 hs CP46 **
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15.2 DRENAGEM DO CONDENSADO DO TANQUE DE OLEO

Se o ciclo de trabalho do compressor incluir longas pausas durante as quais a maquina resfria, uma certa quantidade de
condensado sera acumulada no tanque de dleo. Isto acontece, por exemplo, nas paradas durante a noite ou nos fins-de-

semana.

O condensado deve ser drenado a cada 50 horas ou a cada semana. Esta operagéo pode ser executada somente com
a maquina fria, ou seja, quando foi desligada durante pelo menos 8 horas.

A\

ANTES DE DRENAR O CONDENSADO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E DESLIGA-LA DA REDE DE

ENERGIA.

Proceder da seguinte maneira:
— Parar a maquina colocando a chave na posicao “OFF” Ref. 1 Fig. 17.
— Apertar a chave de botédo Ref. 2 Fig. 17 (no secador, se instalada).

— Desligar a chave de alimentacao diferencial, Ref. 3 (no compressor do parafuso) e Ref. 4 (no secador, se instalada) Fig.

17.

MAXIMO

NAO EXCEDER O NiVEL

NiVEL MiNIMO COM
MAQUINA DESLIGADA

NIVEL MAXIMO COM A
MAQUINA DESLIGADA
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— Esperar a maquina esfriar.

— Remover o painel Ref. 5 Fig. 17 com a chave provida.

— LENTAMENTE abrir a torneira Ref. 6 Fig. 17 e deixar fluir o condensado.
— Quando aparecerem os primeiros vestigios de 6leo, fechar a torneira.

A

| O CONDENSADO DEVE SER ELIMINADO CONFORME OS REGULAMENTOS LOCAIS EM VIGOR.

— Verificar o nivel de éleo no indicador Ref. 7 Fig. 17.
— Se o nivel de 6leo estiver abaixo do minimo, completar como descrito no ponto 15.3.

A

USAR OLEO DO MESMO TIPO QUE JA FOI USADO NA MAQUINA; NAO MISTURAR DIFERENTES TIPOS DE
OLEO.

15.3 VERIFICAR NIVEL DE OLEO E COMPLETAR

— Parar a maquina colando a chave seccionadora na posi¢éo “OFF” Ref. 1 Fig. 17.
— ESPERAR ALGUNS MINUTOS PARA A ESPUMA SUMIR NO COLETOR DE OLEO.
— Verificar o nivel de éleo no indicador Ref. 7 Fig. 17.
— Se o nivel de 6leo estiver abaixo do minimo, completar da seguinte maneira:
— Apertar a chave de botédo Ref. 2 Fig. 17 (no secador, se instalada)
— Desligar a chave diferencial de alimentagéo Ref. 3 (no compressor de parafuso) e Ref. 4 (no secador, se
instalada) Fig. 17.

A

USAR OLEO DO MESMO TIPO QUE JA FOI USADO NA MAQUINA; NAO MISTURAR DIFERENTES TIPOS DE
OLEO.

A\

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO NA MAQUINA, CERTIFICAR DA ENERGIA ELETRICA TER SIDO
DESLIGADA.

— Abrir a protecao frontal Ref. 5 Fig. 17 usando a chave especial.

— Remover o dispositivo de protegéo fixo (tampa da maquina) Ref. 9 Fig. 17.

— Lentamente desparafusar a tampa de 6leo Ref. 8 Fig 17, certificando-se de ndo haver presséo do lado de dentro.

— Completar até o nivel maximo Ref. 7 Fig. 17, com 6leo do mesmo tipo do compressor.

— Fechar a tampa do distribuidor de 6leo Ref. 8 Fig. 17.

— Fechar novamente o dispositivo de protecao fixo (tampa da maquina) Ref. 9 Fig. 17 usando o parafuso de seguranga
apropriado.

— Fechar a protegao frontal Ref. 5 Fig. 17.

20



15.4 LIMPEZA DO FILTRO DE ASPIRAGAO OU TROCA DO FILTRO

— Parar a maquina colocando a chave seccionadora na posi¢do “OFF” Ref. 1 Fig. 18.

— Apertar a chave de botédo Ref. 2 Fig. 18 (no secador, se instalada)

— Ligar a chave de alimentagao diferencial Ref. 3 (no compressor de parafuso) e Ref. 4 (no secador, se instalada) Fig. 18.

A\

| PARTES QUENTES NO LADO INTERNO

— Remover o dispositivo de protecéo fixa (tampa da maquina) Ref. 5 Fig. 18.
— Remover a tampa Ref. 6 Fig. 18 (verificar a direcao da seta).
— Remover o filtro Ref. 7 Fig. 18.

FIG. 18

A

| EVITAR DEIXAR CAIR CORPOS ESTRANHOS NO DISTRIBUIDOR DE ASPIRAGAO.

— Limpar o filtro com um jato de ar, trabalhando de dentro para fora, NAO USAR AGUA OU SOLVENTES. Em
alternativa, instalar um filtro novo.

— Limpar o disco, onde é apoiado o filtro, com um pano limpo.

— Instalar o filtro e a tampa.

— Se necessario, jogar fora o filtro usado em conformidade com os regulamentos locais em vigor.

— Fechar novamente o dispositivo de protecédo fixo (tampa da maquina) Ref. 5 Fig. 18, usando os parafusos de
seguranga apropriados.

21



15.5 VERIFICAGAO DO ESVAZIAMENTO AUTOMATICO E MANUAL DA CONDENSAGCAO (PARA O
SECADOR E O TANQUE)

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E DESLIGA-LA DA
REDE DE ENERGIA E DA REDE DE DISTRIBUICAO DE AR COMPRIMIDO.

O esvaziamento automatico e manual (Ref. 1 e Ref. 2 Fig. 19) da condensacgéao deve ser verificado a cada 500 horas ou

uma vez por més.

Proceder da seguinte maneira:

— Apertar o botdo "TEST", Ref. 1 Fig. 19, por alguns segundos para verificar que a condensagéo seja corretamente
esvaziada do tubo de drenagem.

— Verificar o esvaziamento manual da condensagdo do tanque para garantir que a condensagao seja corretamente
esvaziada da valvula, Ref. 2 Fig. 19 (PURGAR TODA SEMANA).

FIG. 19
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15.7 LIMPEZA DA BATERIA DE CONDENSADOR (PARA O SECADOR)

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E DESLIGA-LA DA
REDE DE ENERGIA E DA REDE DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO.

O condensador deve ser limpo todo més (Ref. 6 Fig. 20).

Proceder da seguinte maneira:

— Parar a maquina colocando na posicéo “OFF” a chave seccionadora Ref. 1 Fig. 20.

— Apertar a chave de botédo Ref. 2 Fig. 20 (no secador, se instalada)

— Ligar a chave de alimentagéo diferencial Ref. 3 (no compressor de parafuso) e Ref. 4 (no secador, se instalada) Fig. 20.

& | PECAS QUENTES INTERNAS

Remover a protecao Ref. 5 Fig. 20

Limpar a saleta do condensador Ref. 6 Fig. 20 com ar comprimido (vide Fig. A). NAO USAR AGUA OU
SOLVENTES.

Fechar a protecao Ref. 5 Fig. 20.

15.8 LIMPAR O FILTRO DE COLETA DE SUJEIRA DO SECADOR (Ref. 9 - 10 Fig. 20)

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E DESLIGA-LA DA
REDE DE ENERGIA E DA REDE DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO.

Proceder da seguinte maneira:
— Fechar a torneira Ref. 7 Fig. 20
— Parar a maquina colocando na posigado “OFF” a chave seccionadora Ref. 1 Fig. 20.
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Apertar a chave de botao Ref. 2 Fig. 20

Ligar a chave de alimentagao diferencial, Ref. 3 (no compressor do parafuso) e Ref. 4 (no secador, se instalada) Fig.
20.

Remover a presséo do secador e do tanque, abrindo a valvula de saida de condensagéo Ref. 8 Fig. 21.

Remover o tampéo Ref. 9 Fig. 20

Remover o filtro Ref. 10 Fig. 20

Limpar o filtro Ref. 10 Fig. 20 com um jato de ar, trabalhando de dentro para fora.

Instalar o filtro, fixar o bujéo.

16.0 PERIODOS DE INATIVIDADE
Se a maquina tiver de permanecer inativa por um periodo prolongado:

Fechar a torneira Ref. 1 e Ref. 2 Fig. 21.

Remover a presséo do secador e do tanque, abrindo a valvula de saida de condensagéo Ref. 8 Fig. 21.

Parar a maquina colocando a chave seccionadora na posicédo “OFF” Ref. 4 Fig. 21.

Apertar a chave de botéo Ref. 5 Fig. 21 (no secador, se instalada)

Ligar a chave de alimentagao diferencial, Ref. 6 (no compressor de parafuso) e Ref. 7 (no secador, se instalada) Fig.
21.

Aliviar a pressao da maquina abrindo a torneira Ref. 8 Fig. 21.

Fechar as torneiras Ref. 8 Fig. 21 novamente depois de descarregar toda a presséo de ar residual.

Durante os periodos de inatividade, o ambiente deve ser protegido contra agentes atmosféricos, poeira e umidade que
podem danificar o motor e o sistema elétrico.
Para dar nova partida na maquina apés periodos de inatividade, consultar o fabricante.
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18.0 SOLUCAO DE PROBLEMAS

NOTA: AS OPERAGOES MARCADAS m m DEVEM SER EXECUTADAS POR PESSOAL PROFISSIONALMENTE
QUALIFICADO APROVADO PELO FABRICANTE

A\

TODOS OS TRABALHOS DEVEM SER EXECUTADOS POR PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO.
ANTES DE EXECUTAR QUAISQUER TAREFAS DE MANUTENGAO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E
DESLIGA-LA DA REDE ELETRICA E DA REDE DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO.

DEFEITO ENCONTRADO

CAUSAS POSSIVEIS

OBSERVACOES

1) A maquina nao da partida

1A — ndo ha alimentagdo

1B - o fusivel que protege o
transformador esta queimado

- verificar a linha de alimentagao,
Capitulo 12.2

- trocar os fusiveis

2) A maquina nao da partida

2A — a protecao térmica do motor
principal disparou

- Para rearmar passe a chave
seccionadora de “OFF” para
“ON”

3) A maquina nao da partida, a luz
sinalizadora de sobreaquecimento
de dleo esta acesa
(Cap. 14.3).

3A - o termostato de
sobreaquecimento de dleo
disparou.

- a temperatura do ambiente esta

muito alta; melhorar a ventilagdo na

sala do compressor, Capitulo 9.2
B B - o radiador de resfriamento esta
sujo, limpar o radiador
- 0 nivel de d6leo esta muito baixo,
completar o tanque de 6leo
- Rearmar o termostato de
segurancga, vide CAP. 14.3

4) O compressor nao atinge a pressao
de trabalho

4A — o consumo de ar comprimido é
muito elevado

4B — a eletrovélvula de descarga
permanece aberta, Ref. EV/SC
diagrama de ligagéo

W W - verificar o sistema elétrico

5) Consumo excessivo de dleo

5A — filtro separador de dleo
deteriorado
o nivel de 6leo esta muito alto

W W - trocar o filtro separador de dleo,
Capitulo 23
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19.2 SOLUGAO DE PROBLEMAS E REPAROS DE EMERGENCIA PARA O SECADOR

A\

TODO TRABALHO DEVE SER FEITO POR PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO. ANTES DE
EXECUTAR QUALQUER TAREFA DE MANUTENGAO E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E DESLIGA-LA DA

REDE DE ENERGIA.

NOTA: AS OPERAGOES MARCADAS mm DEVEM SER EXECUTADAS POR PESSOAL PROFISSIONALMENTE
QUALIFICADO APROVADO PELO FABRICANTE.

DEFEITO ENCONTRADO CAUSAS POSSIVEIS OBSERVAGOES
1) Na&o passa ar comprimido através | 1A) Os tubos estdo congelados por HE - A vélvula de by-pass de gés
da saida do secador dentro quente esta com defeito ou fora
de calibragéo.

- A temperatura ambiente & baixa
demais e a tubulagao dos
evaporadores esta obstruida
com gelo.

2) Presenga de condensado nas 2A) O separador condensado ndo mm - Verificar a valvula de descarga
tubulagdes funciona corretamente de solendide
HE - Verificar o timer de drenagem
2B) O secador esta funcionando fora - Verificar a vaz&o do ar tratado
da sua capacidade - Verificar a temperatura ambiente

- Verificar a temperatura do ar na
entrada do secador.

- Limpar o condensador.

2C) O secador esta funcionando com | EE - Verificar a boa operagédo do
condigbes deficientes de ventilador.
condensagao
3) O cabecote do compressor esta Consultar 2B
muito quente Consultar 2C
(>55°C) 3A) O circuito de resfriamento ndo mE - Verificar se ha vazamentos de
esta trabalhando com a carga gas refrigerante.
certa de gas HE - Carregar novamente.
4) O motor desliga por sobrecarga Consultar 2B
Consultar 2C
Consultar 3A
5) O motor faz barulho e ndo da A tensédo de linha é baixa demais. - Contatar a empresa de
partida Vocé desligou a maquina e a ligou eletricidade
novamente sem dar tempo - Esperar alguns minutos antes de
suficiente para equilibrar a dar nova partida na maquina.
presséao.
O sistema de partida do motor
esta com defeito mm - Verificar os relés de marcha e

parada e os condensadores (se
houver)

6) O compressor faz muito ruido.

Problemas com as pegas
mecanicas internas ou com as
valvulas.
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PARTE “B”

ESTA PARTE B DO MANUAL DE INSTRUGOES E RESERVADA
PARA PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO
APROVADO PELO FABRICANTE.
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19.0 PARTIDA INICIAL

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO NA MAQUINA, CERTIFIQUE-SE DA ENERGIA ELETRICA TER
SIDO DESLIGADA.

19.1 VERIFICAGOES PRELIMINARES

Verificar o nivel do 6leo Ref. 1 Fig. 23; quando fornecida a maquina esta completa com 6leo; se o nivel de éleo ndo
estiver como previsto, completar com o mesmo 6leo original.

Se passar mais de 3 meses entre a inspecdo na fabrica e a data de instalagéo, lubrificar o conjunto do parafuso antes da
partida inicial, conforme o procedimento descrito a seguir.

— Remover a protegao Ref. 2 Fig. 23

— Remover o dispositivo de protegéo fixo (tampa da maquina) Ref. 3 Fig. 23.

— Remover a tampa Ref. 4 Fig. 23

— Remover o filtro de ar Ref. 5 Fig. 23

— Colocar um pouco de 6leo na unidade de aspiragéao.

— Montar novamente o filtro de ar Ref. 5 Fig. 23

— Montar novamente a tampa Ref. 4 Fig. 23

Se passar mais de 6 meses entre a inspegéo na fabrica e a data de instalagao, consultar o fabricante.

FIG. 23
NAO EXCEDER O NiVEL
MAXIMO
\
NIVEL MiINIMO NIVEL MAXIMO
COM A MAQUINA COM A MAQUINA
DESLIGADA DESLIGADA
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19.2 VERIFICAR O SENTIDO DE ROTAGAO DO COMPRESSOR E A PARTIDA

— Verificar que todas as blindagens protetoras estejam colocadas.

— Aplicar tensdo no painel de controle operando a chave diferencial automatica da linha Ref. 1 Fig. 24.

— Dar partida no compressor colocando a chave em “ON”, Ref. 2 Fig. 24 e depois de 1 segundo parar o mesmo
colocando a chave na posigao “OFF”.

— Se arotagao estiver correta, a folha de papel Ref. 3 é soprada para fora (Vide Fig. A)

— Se arotacdo nao estiver correta, a folha de papel permanece horizontal (Vide Fig. B) FASE INCORRETA

A

Se a maquina tiver que receber partida a temperaturas muito baixas (abaixo de -5/ -10 °C) manter o botdo mostrado
em Ref. 1 Fig. 24A apertado durante alguns segundos (desligar termostato de 6leo) e ao mesmo tempo dar partida na
maquina como ja explicado. Téo logo o éleo atinja uma temperatura em torno de 0 °C, a maquina podera funcionar
corretamente.

O BOTAO REF. 1 FIG. 24A NAO DEVE SER BLOQUEADO, POIS ELE DESLIGA O TERMOSTATO DE SEGURANGCA
RESULTANDO NUM PERIGO PARA A SEGURANGA E UM RISCO DE INCENDIO.

A\

TODO TRABALHO NA INSTALAGAO ELETRICA, MESMO SENDO SIMPLES, DEVE SER EXECUTADO POR
PESSOAL PROFISSIONALMENTE QUALIFICADO.

— Desligar a alimentagao de energia e inverter as duas ligagées conforme Ref. 1 Fig. B.

E RECOMENDAVEL NAO FAZER NADA NO PAINEL DA MAQUINA.

SE TODAS AS INSTRUGOES ENCONTRADAS NESTE MANUAL FOREM OBSERVADAS, PODE SER DADA
PARTIDA NA MAQUINA.

FIG. 24

Estes cabos fazem parte FA SE INCORRETA

da maquina |- 4 metros

Proteja o cabo de forga com uma calha
adequada.
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FIG. 24A

20.0 A MANUTENCAO GERAL ORDINARIA REQUER PESSOAL CAPACITADO

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER TAREFA DE MANUTENGAO E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E
DESLIGA-LA DA REDE DE ENERGIA.

PROGRAMA DE MANUTENGAO

Estes intervalos de manutencéo sdo recomendados para ambientes de trabalho que ndo contenham poeira e estejam
bem ventilados. Para ambientes com muita poeira, duplicar a freqiiéncia dos controles.

Utilizando lubrificante

A cada 50 horas de B Drenar o condensado do tanque de 6leo
funcionamento B Verificar o nivel de 6leo
A cada 500 horas B Limpar o filtro do painel
HE Verificar a tensdo da correia
A cada 2000 horas EE Trocar o 6leo *

EE Trocar o filtro de éleo
B Trocar o filtro de ar
HE Trocar o filtro separador de 6leo

A cada 4000 horas EE Trocar o 6leo **
HE Trocar o filtro de éleo

Utilizando fluido refrigerante CP-46 ou ROTAIR PLUS

A cada 50 horas de B Drenar o condensado do tanque de 6leo
funcionamento B Verificar o nivel de 6leo
A cada 500 horas B Limpar o filtro do painel
EE Verificar a tensdo da correia
A cada 2000 horas EE Trocar o 6leo *

HE Trocar o filtro de dleo
B Trocar o filtro de ar
HE Trocar o filtro separador de 6leo

A cada 4000 horas EE Trocar o filtro separador de 6leo
HE Trocar o filtro de 6leo
A cada 8000 horas HE Trocar o 6leo ***

NOTA: AS OPERAGOES MARCADAS B SAO DESCRITAS NA PARTE "A" DESTE MANUAL NO CAPITULO 15.1.

Lubrificantes Homologados pela Chicago Pneumatic

2000 hs ROTAIR *
4000 hs ROTAIR PLUS **
8000 hs CP46 ***
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21.0 TROCA DE OLEO

CUIDADO: ESTA OPERAGAO DEVE SER EXECUTADA JUNTAMENTE COM A TROCA DE FILTRO DE
OLEO E DO FILTRO DE AR.

A

ANTES DE EXECUTAR QUAISQUER TAREFAS DE MANUTENGAO, E OBRIGATORIO PARAR A MAQUINA E
DESLIGA-LA DA REDE ELETRICA E DA REDE DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO.

A troca de dleo é uma operagéo importante para o compressor:

Se a lubrificagdo dos rolamentos no for eficiente, a vida do compressor sera encurtada.

O dleo deve ser trocado quando a maquina ainda estiver quente, ou seja, imediatamente apds a parada da mesma.

As sugestdes listadas a seguir devem ser meticulosamente observadas.

Depois de drenar o 6leo usado fora da maquina Ref. 1 Fig. 25:

— Encher o distribuidor de dleo Ref. 2 Fig. 25 até a marca de nivel

— Colocar uma gota de 6leo na unidade de entrada como descrito no capitulo 20.1

— Fechar todas as protec¢des (tampa e protecéo frontal)

— Dar partida no compressor.

— Apos aproximadamente 1 minuto, parar a maquina colocando a chave seccionadora na posicdo “OFF” Ref. 3 Fig.
25.

PROCEDER COMO DESCRITO NO CAPITULO 15.3

FIG. 25

MAXIMO

NIVEL MiNIMO NIVEL MAXIMO
COM A MAQUINA COM A MAQUINA
DESLIGADA DESLIGADA

f ! 5 |O OLEO USADO DEVE SER ELIMINADO OBSERVANDO OS REGULAMENTOS EM VIGOR.

NOTA SOBRE LUBRIFICANTES

Quando entregue, a maquina esta completa com 6leo.

Sob condi¢gdes normais de uso, estes lubrificantes comprovadamente suportam um uso de até 4.000 horas. Contudo,
devido a agentes poluentes externos que entram no compressor com o ar aspirado, € recomendavel trocar o 6leo em
intervalos mais frequientes como indicado na tabela de manutengao de rotina.

Se o compressor for usado em altas temperaturas (operagao continua acima de 90 °C) ou em condi¢des particular-
mente severas, recomendamos a troca de éleo em intervalos menores que o recomendado na tabela de manutengéo.

NAO COMPLETAR COM OLEOS DIFERENTES
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22.0 TROCAR O FILTRO SEPARADOR DE OLEO E O FILTRO DE OLEO

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, A MAQUINA DEVE SER PARADA. DESLIGAR A MAQUINA
DA REDE ELETRICA E DO CIRCUITO DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO. VERIFICAR QUE A MAQUINA
NAO ESTEJA SOB PRESSAO.

NOTA: A PRESSAO INTERNA E AUTOMATICAMENTE DESCARREGADA APROXIMADAMENTE EM 30
SEGUNDOS QUANDO A MAQUINA FOR DESLIGADA.

Proceder da seguinte maneira:

— Abrir o painel frontal Ref. 1 Fig. 26 com a chave especial.

— Remover o dispositivo de protecéo fixo (tampa da maquina) Ref. 2 Fig. 26.
— Remover o filtro de separacao de 6leo Ref. 3 e o filtro de 6leo Ref. 4 Fig. 26
— Lubrificar as vedagdes do filtro com um pouco de éleo antes da instalagéo.
— O aperto deve ser manual.

— Fechar novamente o dispositivo de protecédo fixo (tampa da maquina) Ref. 2 Fig. 26, usando os parafusos de

seguranga apropriados.
— Fechar o painel Ref. 1 Fig. 26.

23.0 TENSAO DA CORREIA

A

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, A MAQUINA DEVE SER PARADA. DESLIGAR A MAQUINA
DA REDE ELETRICA E DO CIRCUITO DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO. VERIFICAR QUE A MAQUINA
NAO ESTEJA SOB PRESSAO.

Aperto ou novo aperto de correias novas.

Proceder da seguinte maneira:

— Abrir o painel frontal Ref. 1 Fig. 27 com a chave especial.

— Remover o dispositivo de protecgao fixo Ref. 2, 3, 4 Fig. 27.

— Afrouxar os parafusos em meia volta Ref. 5 Fig. 2.7.

— Ajustar a tensao da correia girando o parafuso Ref. 6 Fig. 27, com uma chave allen.
— Fechar novamente o parafuso Ref. 1 Fig. 33.

— A tensdo esta correta se uma forca de 5 kg exercida na metade do percurso da correia entre polias produzir um

deslocamento de aproximadamente 6 mm (Vide Fig. A).

— Fechar novamente o dispositivo de protecao fixo Ref. 2, 3, 4 Fig. 27 usando os parafusos de seguranga apropriados.

— Fechar o painel Ref. 1 Fig. 27.
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FIG. 27

5 kg, forga a ser aplicada no eixo, em angulos retos a polia nova.

Fig. A

3 kg).

6 mm, folga apos aplicagéo de F. (apds 100 h de operacéo F

1-F=

2-f

N. 25

torque de aperto =

)

(mn
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24.0 TROCA DA CORREIA

A\

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER MANUTENGAO, A MAQUINA DEVE SER PARADA. DESLIGAR A MAQUINA
DA REDE ELETRICA E DO CIRCUITO DE DISTRIBUIGAO DE AR COMPRIMIDO. VERIFICAR QUE A MAQUINA
NAO ESTEJA SOB PRESSAO.

Proceder da seguinte maneira:

— Abrir o painel frontal Ref. 1 Fig. 28 com a chave especial.

— Remover os dispositivos de protegao fixos Ref. 2, 3, 4 Fig. 28.
— Afrouxar em meia volta os parafusos Ref. 5 Fig. 28.

— Aliviar a tenséo da correia soltando o parafuso Ref. 6 Fig. 28
— Soltar os parafusos Ref. 7 Fig. 28, remover a virola Ref. 8.

— Desmontar e remover a polia Ref. 9 da abertura do ventilador e instalar uma nova polia seguindo as instrugdes da
ordem inversa.

— Para ajustar a tensao da polia, proceder como indicado no Capitulo 24.0.

— Montar novamente a virola Ref. 8 Fig. 28

— Montar novamente as prote¢gdes permanentes Ref. 2.3 Fig. 28 fixando-as no lugar com parafusos de seguranga
especiais.

— Fechar o painel Ref. 1 Fig. 28.

FIG. 28
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25.0 DIAGRAMA OLEO-PNEUMATICO

CAPACIDADE
DE AR PADRAO

\

4
SEM SECADOR

13 18 /%

e B CAPACIDADE

DE AR

( Uy
| comSECADOR |

N

—_— CIRCUITO DE AR
—_— e — - CIRCUITO DE OLEO
...................... CIRCUITO DE CONTROLE
1 FILTRODEASPIRAGAO 11 VALVULA DE PRESSAO MiNIMA
2 REGULADOR DE ASPIRAGAO 12 SEPARADOR AR-OLEO
3 COMPRESSOR DE PARAFUSO 13 RESERVATORIO DE AR
4 VALVULA DE DESCARGA DE OLEO 14 VALVULA DE SEGURANGA
5  DISTRIBUIDOR DE OLEO 15 TEMPERATURA DO OLEO DE SEGURANCA
6 FILTRODEOLEO 16 MOTOR ELETRICO
7 VALVULA TERMOSTATICA 17 VALVULA SOLENOIDE
8  RESFRIADOR AR-OLEO 18 NIVEL DE OLEO
9  PRESSOSTATO DE AR
10 MANOMETRO DE AR
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6.0 DIAGRAMA ELETRICO
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27.0 AJUSTE DO INTERRUPTOR DE PRESSAO

Nota: Os ajustes somente podem ser feitos quando o interruptor de pressao é pressurizado.

O compressor QRS usa um interruptor de pressdo Condor MDR1/11 para controlar a partida e a parada do compressor.
A pressdo de parada é ajustada girando o parafuso de ajuste no sentido horario para aumentar o ponto ajustado da
pressdo e para abaixar no sentido anti-horario o ponto ajustado. O parafuso de ajuste esta acessivel removendo-se a
tampa do interruptor de pressao.

O diferencial de presséo entre a parada e a partida € ajustado a 2 bar (aprox. 30 psi).

28.0 CALIBRACAO PARA O SECADOR

VALVULA DE BYPASS PARA GAS QUENTE
NOTA: Estas valvulas ja foram calibradas e ndo precisam de nenhum ajuste. Um ponto de orvalho diferente do nominal
geralmente depende de causas que nao sdo atribuiveis a sua operagéo.

1) Tampa de fechamento
2) Parafuso de ajuste

PRESSOES DE TRABALHO E TEMPERATURA DO R134a

LADO DE ASPIRACAO DO

COMPRESSOR DE REFRIGERAGAO

LADO DE DESCARGA DO
COMPRESSOR DE REFRIGERAGCAO

Temperatura Presséo de Temperatura de Presséo de Temperatura de | Temperatura
de Evaporagéo Evaporagéo bar Aspiracéo Condensagéo Condensagédo | de Descarga
°C °C bar °C °C
R134a R134a
VALORES
NOMINAIS 1+3 21+23 4+10 8+ 11,7 36 + 48 50 =95
Max. Valores Permitidos 15 19,4 70 100
28.1 FLUXOGRAMA DO SECADOR
SAIDA DE AR 7 <3
ENTRADA DE AR @é = = 2
J i N
@ |

—_(
%\’*&ﬁ

14

DRENAGEM DE @
CONDENSADO

O O -

NEVOA

~N o

8  FILTRO DE FREON

COMPRESSUR DE REFRIGERAN I E
CONDENSADOR DE FREON
VENTILADOR DE MOTOR
EVAPORADOR
SEPARADOR DE CONDENSADO ELIMINADOR DE

SEPARADOR DE IMPUREZAS
TUBO CAPILAR DE EXPANSAO

10
11
12
13
14

15

11|14

g
Py ©

VALVULA DE BYPASS DE GAS QUENIE
TROCADOR AR-AR (EXCETOD1-D2-D3-D4)
TERMOMETRO DE PONTO DE ORVALHO
PRESSOSTATO DO VENTILADOR

SEPARADOR DE LiQUIDO

VALVULA SOLENOIDE DE DESCARGA DE
CONDENSADO

RELE DE TEMPO
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